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GENEL SARTLAR

Cebeci hastanesi Cocuk hastanesinde bulunan sterilizasyon alaninda buluna sterilizasyon
cihaz giderin sékiilmesi yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Yeni cekilecek gider hatti teknik sartnameye uygun olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir.
Yeni ¢ekilecek gider hatti baglantilarinin yiklenici tarafindan yapilacaktir.

Eski gider hatti yerine yenisi yapildiktan sonraki olusacak tadilat tamirat isleri yiiklenici
tarafindan yapilacaktir.

Eski gider hatti kirim isleri ylklenici tarafindan yapilacaktir.

Yiklenici, olusabilecek her tiirlii kaza, mal kaybi ve yaralanma gibi durumlardan sorumiu
olacaktir.

Yiklenici ve ¢alisanlarinca her tiirll idare malina zarar verilmesi durumunda, idareden higbir
licret talep etmeden zarar gdren mal, ylklenici bedelsiz ve aynisi ile karsilamak zorundadir.
Cikan malzemeler yiiklenici firma tarafindan bina idari sorumlulari kontroliinde atilacaktir.

Her tirla tagima ve ylikleme islemleri yiikleniciye ait olacaktir.

Kurum igerisinde galisacak personellere ait son aya ait isveren tarafindan yatirilan SGK hizmet
dokiimi, adli sicil kaydi ve kimlik fotokopisi ise baslamadan teslim edecektir.

Evraklarin kontrollerinin yapilabilmesi igin is baslamadan en az 3 giin dnce hastane yetkilisine
tesliminin yapiimasi gerekmektedir.

Teklif verecek firmalar bakimi yapilacak olan is veya alan’in kontroliinli yaparak yer gordi
belgelerini Teknik isler Biriminde onaylatmahdir.

isin yuritildigi sirada meydana gelebilecek is kazalar veya meslek hastaliklarindan dogan
tim sorumluluklar, yiiklenicinin (hizmeti alan firma) Gzerindedir.

Yiiklenici, 6331 sayih is Saglgi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili tim ydnetmeliklere uymakla
yukimliddar.

Yuklenici, isin glvenli bir sekilde yapilmasi icin gerekli tiim ig glivenligi tedbirlerini almak ve bu
tedbirlere uygunlugunu saglamak zorundadir.

Sozlesme sahibi (hizmeti veren), yliklenicinin ig glvenligi uygulamalarini denetleme hakkina
sahiptir. ihlal durumunda sdzlesme sahibi, gerekli uyarilar ‘ yapabilir veya sozlesmeyi
feshedebilir.

Yukanda belirtilen maddeler igin arti bir lcret talep etmeyecektir.
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TEKNIK SARTNAME

KROM PASLANMAZ DiKiSSiZ CEKME DIiRSEK TEKNIiK SARTNAMESI

1. AMAC Bu teknik sartname temin edilecek krom paslanmaz dikissiz ¢ekme dirseklerin
teknik 6zelliklerini, kalite standartlarini, performans kriterlerini ve test gerekliliklerini
belirlemeyi amaglamaktadir.

2. KAPSAM Bu sartname, paslanmaz ¢elik dikissiz dirsegin malzemesi, boyutlari, basing
sinifi, tiretim ydntemi, yiizey kalitesi, testler, sertifikasyon, ambalajlama, garanti ve diger
ilgili hususlari kapsar.

3. GENEL OZELLIKLER

Malzeme: Paslanmaz gelik olmalidir. En az AISI 304/304L veya AISI 316/316L
kalitesinde olmalidir.
Uretim Yéntemi: Dikigsiz (Seamless) ve sicak veya soguk ¢ekme (Drawn)
yontemiyle tiretilmis olmalidir. Dikisli (welded) dirsekler kabul edilmeyecektir.
Baglanti Sekli: Kaynak agizli (Butt-weld) olmalidir.
Dirsek A¢isi: 90 derece olmalidir.
Doniis Yari¢apa:

o Standart Yaricap (Long Radius - LR): Genellikle 1.5 x Nominal Boru Capi

(Nominal Pipe Size - NPS) olmalidur.
o Kisa Yarigap (Short Radius - SR): Genellikle 1.0 x Nominal Boru Capi
(NPS) olmalidir.

Basin¢ Smif/Et Kalinhg: (Schedule): SCHS0 basing ve sicaklik gereksinimlerine
uygun olmalidir.
Boyutlar (Nominal Boru Capi - NPS): DN90 olmalidir.
Yiizey Kalitesi: I¢ ve dis yiizeyler purtizsiiz, temiz ve yabanci madde icermemelidir.
Ozellikle hijyenik uygulamalar i¢in (6rn: gida, ilag) i¢ yiizeyde ek parlatma (elektro-
polish) talep edilebilir. Catlak. korozyon, laminasyon, biikiilme veya tiretimden
kaynakli kusurlar kabul edilmeyecektir.
Kaynak Agz1 (Beveling): Dirseklerin her iki ucundaki kaynak agizlari, ASME
B16.25 standardina gére islenmis olmali ve kaynak birlesimi igin uygun agiy:
(genellikle 30° +/- 5°) saglamalidur.

4. UYGULANACAK STANDARTLAR Uriin, asagida belirtilen ulusal veya uluslararasi
standartlara uygun olmalidir:

Boyutlar ve Toleranslar: ASME B16.9 (Fabrika Yapimi Dovme Kaynak Baglant:
Elemanlarr)

Malzeme Standardi: ASTM A403 / A403M (Dévme Austenitik Paslanmaz Celik
Boru Baglant: Elemanlari igin Standart Sartname) -
Basing ve Sicaklik Degerleri: ASME B16.5 (Boru Flanslar1 ve Flanghi Baglanti
Elemanlart) ve ASME B31.3 (Proses Borulama) referans alinabilir.

Kalite Yonetim Sistemi: 1ISO 9001 sertifikal bir tesis tarafindan tiretilmis olmalidir.
[1lgili diger yerel/ulusal standartlar veya endiistri spesifikasyonlari, 6rn: EN 10253-3,
EN 10253-4]. '




TEKNIK SARTNAME

5. BELGELER VE SERTIFIKALAR Teklif veren firma, asagidaki belgeleri sunmakla
yikiimlidiir:

* Malzeme Test Sertifikasi (MTC): EN 10204 3.1 veya 3.2 sertifikali, dirsegin
kimyasal bilesimini, mekanik 6zelliklerini ve mengeini (1s1l islem numarasi, eriyik
numarasi vb.) gésteren bir sertifika sunulmaldir.

Boyutsal kontrol raporu.

Uretici garanti belgesi.

ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgesi.

Uygunluk Beyani (Declaration of Conformity).

[Varsa diger sertifikalar, 6rn: PED (Basingli Ekipman Direktifi) uygunluk].

6. GARANTI Uriin, imalat hatalarina ve malzeme kusurlarina karst minimum 20 yil stireyle
garanti kapsaminda olmalidir. Bu siire i¢inde olusabilecek kalite sorunlari, {retici/tedarik¢i
tarafindan ticretsiz olarak giderilmelidir.

7. TESTLER Yiiklenici firma, talep edilmesi halinde asagidaki test raporlarini sunmakla
yikiimliidiir:

* Kimyasal Analiz: Malzeme Test Sertifikast ile belgelenmelidir.
* Mekanik Testler: Cekme dayanimi, akma dayanimi, uzama ve sertlik testleri.
* Boyutsal Kontrol: Tiim kritik boyutlarin (dis gap, et kalinhg, ag1, yarigap) kontrol
raporu.
* Gorsel Muayene: Yiizey kusurlari, ¢atlaklar ve diger gorsel hatalar i¢in.
e Tahribatsiz Muayene (NDT) (istege bagh):
o Stvi Penetrant Muayenesi (PT) veya Manyetik Pargacik Muayenesi (MT)
o Radyografik Muayene (RT) veya Ultrasonik Muayene (UT) (Ozellikle kalin
etli veya kritik uygulamalar icin)
o Hidrostatik Test veya Pnématik Test (Uretici tarafindan yapilan standart
testler).

8. SEVKIYAT VE AMBALAJLAMA

 Dirsekler, nakliye ve depolama sirasinda deformasyona, gizilmeye veya hasara
ugramayacak sekilde uygun ve dayanikli ambalaj iginde sevk edilmelidir.

e Her bir dirsek ayr1 ayr paketlenmeli veya hasar onleyecek sekilde istiflenmelidir.

* Kaynak agizlari, nakliye sirasinda hasar gormemesi igin plastik veya benzeri koruyucu
kapaklarla kapatiimalidir.

* Ambalaj iizerinde iiriin ad: (Paslanmaz Celik Dikissiz Dirsek), malzeme kalitesi (6rn:
304L), boyutlar (NPS, Schedule), adet, iiretici bilgileri ve parti numarasi acikca
belirtilmelidir.

9. KABUL VE KONTROL Teslim edilen trtinler, bu teknik sartnamede belirtilen tiim
ozelliklere uygunlugu agisindan Ankara Universitesi Tip Fakiiltesi Cebeci Hastanesi Teknik
Isler ilgili Gurup amiri ve tesisaat teknisyeni tarafindan kontrol edilecek ve uygun bulunmasi
halinde kabul edilecektir. Kabul sirasinda malzeme kalitesi, boyutlar, ylizey kalitesi, kaynak
agz1 ve ambalaj kontrol edilecektir.

ED

—
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10. TEKLIF iICERIGI Teklif veren firmalar, bu sartname maddelerine cevap veren bir
uygunluk tablosu, iiriin brosiirleri, teknik ¢izimler, referanslar ve fiyat teklifi ile birlikte
sunum yapmalidur.

Ek Bilgiler :

e Miktar: 12 adet.
* Kullanim Ortami: Kimyasal tesis, buhar hatt malzeme se¢imi i¢in kritiktir.

Erdo§an Dangiel Meef AE Zof foriw 7
W el %7



TEKNIK SARTNAME

DN 90, SCH 80 Krom Cekme Boru Teknik Sartnamesi

1. Temel Tanim ve Boyutlar

boy ( 1 boyu 6 metre)’dir

Kriter Detay/Deger Standart

- Krom (Paslanmaz) (Cekme Celik
Boru Tipi Boru (Dikissiz - Seamless) TS EN 10216-5, ASTM A312
g;’&‘;‘“a' Cap IpN 90 ASME B36.19M / ASME B36.10M
Nominal Cap 312" i
(Ing)
Dis Cap (OD) ([101.6 mm ASME B36.19M / ASME B36.10M
Et Kalinhg o
(Schedule) SCH 80 ASME B36.10M (Karbon Celik i¢in)
Et Kalinh 8.56 mm (SCH 80 degeridir. ASME B36.19M'e gére (SCH 80S approx
) 8 |lPaslanmaz ¢elikte SCH 80S de  ||7.62 text mm) Proje Basincina gore

kullanilabilir.) netlestirilmelidir.

Boru Bayu Istenen 30 metre boy olarak 5 i

2. Malzeme ve Uretim Kriterleri

* Malzeme Kalitesi: Uygulama alanina uygun paslanmaz celik kalitesi belirtilmelidir.

o

Standart: AISI 304 /1.4301 (Genel amagh)

o Yiiksek Korozyon Direnci/Kaynak Kabiliyeti: AISI 316L / 1.4404 (Tavsiye
edilir)
o Uretim Sekli: Soguk Cekme (Cold Drawn) veya Sicak Cekme (Hot Finished).
Dikissiz (Seamless) olmalidir. )
 Kimyasal Bilesim: Segilen paslanmaz gelik standardinin (Orn: EN 10088-2, ASTM
A276) kimyasal bilesim gereksinimlerini tam olarak karsilamalidir.
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e Mekanik Ozellikler: Akma Gerilmesi (R_p0.2), Cekme Gerilmesi (R_m), Uzama
Yiizdesi (A) gibi mekanik 6zellikler ilgili standarda uygun olmalidir.

3. Test ve Sertifikasyon

 Sertifika Zorunlulugu: Borular, iiretici tarafindan diizenlenmis, kimyasal ve mekanik
test sonuglarini igeren EN 10204 3.1 veya 3.2 tipinde Test Sertifikast ile teslim
edilmelidir.

« Tahribatsiz Muayene (NDT): Her boru, iiretim standardina uygun olarak Girdap
Akimu Testi (Eddy Current Test) veya Ultrasonik Test (UT) gibi NDT yo6ntemlerinden
gegirilmelidir.

» Hidrostatik Test: Borular, belirlenen maksimum ¢alisma basincinin 1.5 kati veya
standardin 6ngordiigii minimum test basincina tabi tutulmalidir.

¢ Markalama: Her boru iizerinde iiretici, malzeme kalitesi, dékiim/isil islem numarasi
ve boyut bilgileri silinmeyecek sekilde damgalanmalidir.

4. Yiizey ve Sevkiyat

* Yiizey Durumu: Borular i¢ ve dis yiizeyleri piiriizsiiz, capak, catlak, korozyon veya
ylizey kusurlarindan arindirilmis olmalidir. Genellikle Tavlanmig ve Turgulanmis
(Annealed and Pickled) yiizey istenir.

 Boru Uglart: Sevkiyat hasarini 6nlemek i¢in plastik koruyucu kapaklarla
kapatiimalidir.

» Paketleme: Borular, tasima ve depolama sirasinda zarar gormeyecek sekilde
baglanmali ve ambalajlanmalidir.

S. Sevkiyat ve Ambalajlama

* Dirsekler, nakliye ve depolama sirasinda deformasyona, cizilmeye veya hasara
ugramayacak sekilde uygun ve dayanikli ambalaj i¢inde sevk edilmelidir.

» Her bir dirsek ayr1 ayr paketlenmeli veya hasar énleyecek sekilde istiflenmelidir.

 Kaynak agizlari, nakliye sirasinda hasar gérmemesi igin plastik veya benzeri koruyucu
kapaklarla kapatilmalidir.

* Ambalaj lizerinde {iriin ad1 (Paslanmaz Celik Dikissiz Dirsek), malzeme kalitesi (6rn:
304L), boyutlar1 (NPS, Schedule), adet, iiretici bilgileri ve parti numarasi agik¢a
belirtilmelidir.

6. Kabul ve Kontrol Teslim edilen tirtinler, bu teknik sartnamede belirtilen tiim 6zelliklere
uygunlugu agisindan Ankara Universitesi Tip Fakiiltesi Cebeci Hastanesi Teknik Isler' ilgili
Gurup amiri ve tesisaat teknisyeni tarafindan kontrol edilecek ve uygun'bul.unmam hallnde

kabul edilecektir. Kabul sirasinda malzeme kalitesi, boyutlar, ylizey kalitesi, kaynak agzi ve

ambalaj kontrol edilecektir.

7. SCH 80/80S Detayu:

« Karbon ¢elik standartlarinda (ASME B36.10M) SCH 80 et kalinlig 8.56, mm'dir.




. TEKNIK SARTNAME
Ek Bilgiler :

* Miktar: 30 meter (5 boy boyu 6 metre )dir.
* Kullanim Ortami: Kimyasal tesis. buhar hatti malzeme sec¢imi igin kritiktir.
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